24 2. Materiaty narzedziowe i powtoki

Obszar zastosowan materialéw narzedziowych do obrébki podstawowych grup
materialéw metalowych zamieszczono na rys. 2.6.
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Rys. 2.6. Obszar zastosowan materialéw narzedziowych do obrébki podstawowych grup materiatow
metalowych (wg Mapal)

2.2. Powtoki przeciwzuzyciowe

Powloki przeciwzuzyciowe nanoszone na ostrza caly czas s ulepszane i mo-
dernizowane. Co kilka miesiecy pojawiaja sie na swiecie nowe badZ gruntownie
zmodyfikowane ich wersje. Obecne powloki do pracy z duzymi predkosciami lub
do obrébek na twardo, a wigc tam gdzie wystepuja bardzo wysokie temperatury
skrawania, wytrzymuja temperatury rzedu 1300°C. Pozwala to z sukcesem obrabia¢
zahartowane materialy za pomoca ostrzy z weglikow spiekanych.

Rézne Zrédia podaja, ze ok. 65-80% wszystkich narzedzi stosowanych w pro-
dukcji masowej ma powloki. Dotyczy to takze narzedzi przeostrzanych, ktére moga
by¢ repowlekane.

Istnieja dwie podstawowe metody nanoszenie powlok. Zdecydowang wigkszos¢
stanowia powloki nakladane technikami fizycznego osadzania (physical vapour de-
position, PVD). W mniejszym zakresie nanosi si¢ powloki metodami chemicznymi
(chemical vapour deposition, CVD).



